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PREPRÁCTICA 

Tema: Protocolo HART 

1. Objetivos 
1.1. Objetivo general  

 
Investigar el protocolo HART para la obtención de valores de posición proveniente de 
un sensor ultrasónico a través de un módulo HART de un ControlLogix L73 

1.2. Objetivos específicos 
 

1. Realizar las conexiones físicas de un sensor HART para la obtención de valores de 
posición en el tablero de automatización. 

2. Encontrar las diferencias de las entradas analógicas tipo HART con respecto a un 
módulo analógico de corriente.  

¿Qué actividades realizarán? 

1. Realizar las conexiones físicas del sensor 873P-DBAC1-D4 en el tablero de automatización, 
para obtener el dato de proximidad mediante un ControlLogix L73. (Hacer uso de los 
planos físicos del tablero del material de apoyo)  
 

2. ¿Cuáles son las ventajas y desventajas de utilizar un módulo 1756-IF8H en lugar de un 
1756 – IF8 para obtener el dato de proximidad en un ControlLogix L73? Justifique su 
respuesta. 
 
 

3. Mediante programación en el software Studio 5000, realice un proyecto nuevo en el 
programa para la captación de datos del sensor de proximidad Sensor de proximidad 
873P-DBAC1-D4 utilizando el Controllogix L73. (Revisar el material de apoyo y anexos)  
 

4. Realice una aplicación en factoryTalk View SE y asociar una base de datos SQL a las 
alarmas.  
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¿Cuáles son los entregables? 

Realizar una infografía de manera individual/grupal (pareja) de las actividades a desarrollar en 
formato A3 (horizontal o vertical), el cual debe tener los siguientes elementos: 

• Un tema claro y conciso: Es decir, comunicar un tema específico de manera clara y fácil de 
entender. 

• Datos relevantes y precisos: La información presentada en la infografía debe ser precisa y 
relevantes a su tema. 

• Diseño atractivo y llamativo: La infografía debe ser visualmente atractiva y llamar la atención 
del espectador.  

• Estructura fácil de seguir: La información debe presentarse en una estructura clara y fácil de 
seguir para que el espectador no tenga problemas para entender su contenido. 

• Fuentes y referencias: La infografía debe incluir las fuentes y referencias utilizadas para 
obtener la información presentada en ella. 

Nota: Todas las preprácticas serán entregados en el aula virtual en PDF, hasta la semana de la 
práctica, las faltas ortográficas serán penalizadas, así como la copia ya sea con otros reportes o 
de internet. 

Material de apoyo 

• Guías de prácticas del laboratorio de Comunicaciones Industriales y Sistemas SCADA 
• Tablero Migrange y Large Project del Laboratorio de automatización Industrial 
• Listado de equipos del Laboratorio de Automatización Industrial 
• Conexiones de sensor HART analógico de proximidad 873P 
• Entrada analógica en Micro 850 con sensor de proximidad ultrasónico 
• Planos físico del tablero Midrange & Large project del Laboratorio de automatizacion 

• Listado de equipos del Laboratorio de Automatización Industrial 
• Trama y comandos del protocolo HART: https://www.youtube.com/watch?v=HIqTw72e-

Ko 

• Rockwell Automation.(Marzo 2021).«1769 Compact I/O Modules Specifications». [En 
línea]. 
Available:https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/t
d/1769-td006_-en-p.pdf  

 

 

 

https://drive.google.com/file/d/1DJLi31au0y1JLal8gJ7oEcIhox04J-4c/view
https://www.youtube.com/watch?v=xMGcLPNeMj8
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1wVeuZEmBaeWahPJ9e8r-chDSbExUuc6Q/edit#gid=1294116582
https://youtu.be/CptiPZke34M
https://youtu.be/deQzrTWgguY
http://blog.espol.edu.ec/auto2/files/2022/http:/blog.espol.edu.ec/auto2/files/2022/09/PLANOS-F%C3%8DSICOS_MALPA.pdf09/PLANOS-F%C3%8DSICOS_MALPA.pdf
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1wVeuZEmBaeWahPJ9e8r-chDSbExUuc6Q/edit#gid%3D1294116582
https://www.youtube.com/watch?v=HIqTw72e-Ko
https://www.youtube.com/watch?v=HIqTw72e-Ko
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/td/1769-td006_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/td/1769-td006_-en-p.pdf
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ANEXOS 

Sensor de Proximidad Ultrasónico 
873P-DBAC1-D4 
Especificaciones 

Configuración de Salida Normalmente Abierto, PNP 
Voltaje de Alimentación  18 - 30V DC 
Corriente Analógica de 

Salida 4 - 20mA 

Rango de Sensibilidad  
mm (inches) 

100 - 600  
(3.94 - 23.62) 

IP 67 

Conexiones 

Pin 1.  Alimentación Positiva. 
Pin 2. Control. 

Pin 3. Alimentación 0V DC. 
Pin 4. Output. 

Operación Normal No conectar el pin de control 

Operación Especial 

Para mantener el valor de la salida, es necesario  
conectar el pin de control (2) a 0V DC.  
El sensor no transmitirá o recibirá pulsos 
ultrasónicos solo si se remueve el pin de 
control.  

 
Señal de salida del sensor HART 
 

 
Conexiones del sensor HART 
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Módulo HART de Entrada Analógica
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Valores de entrada y salida analógicos de un CompactLogix 

 

https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um008_-en-
p.pdf 

 

. 

 

 

 

https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um008_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um008_-en-p.pdf
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Crear un proyecto en Studio 5000 

1. Abrir el software Studio 5000, seleccionar New Project. 

 

2. En la ventana New Project, seleccionar 1756-L73 ControlLogix. Asignar un nombre al 
proyecto, y la ubicación a guardar del proyecto. La extensión del tipo de archivo del 
proyecto será. ACD 

 

 
 

3. La ventana de Configuraciones del proyecto emergerá, donde se asignará la revisión del 
controlador, las otras configuraciones se deben dejar las que se encuentran por defecto. 
La revisión del controlador corresponde al Firmware del dispositivo, la revisión se puede 
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observar en el software RSLinx, al dar clic derecho en el equipo y seleccionando sus 
propiedades.  En algunos controladores suele presentar el tipo de chasis donde se 
selecciona la cantidad de números de módulos se pueden agregar al chasis, slot 
corresponde en asignar la posición que se encuentra el CPU del controlador, esta 
posición comienza desde cero. 

 
 

4. La pantalla de Logix Designer aparecerá. En dicha pantalla se encuentran la ventana 
Controller Organizer que contiene diferentes carpetas y archivos de toda la información 
de los programas del proyecto. 

 
 



Laboratorio de Comunicaciones Industriales y Sistemas SCADA   

 

 

Añadir módulos a un controlador dentro de un proyecto de Studio 5000 

1. En la carpeta I/O Configuration, dar clic derecho en el bus del controlador y seleccionar New 
Module. 

 
 

 

2. La ventana Select Module Type aparecerá para buscar por el número de catálogo del módulo 
que se desea agregar. Añadir el módulo de comunicación Ethernet IP cuyo número de 
catálogo 1756-EN2TR. Luego y dar clic en Create. 
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3. Abrir RSLinx Classic para revisar los módulos del chasis del PLC ControlLogix. Escoger el 

controlador de acuerdo con la IP y desplegar lista. Luego, dar clic derecho en el módulo 1756-
EN2TR para observar la posición del slot y revisión.   
 

 

 

4. A continuación, la ventana New Module en Studio 5000 se escribe un nombre en el 
parámetro Name y asignar la posición que se encuentra el módulo agregado en el chasis en 
el parámetro slot. En la sección Module Definition, dar clic en Change. 
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5. La ventana Module Definition aparecerá. Asignar la revisión del módulo y dar clic en OK. 

 

 

 

 

 

Configurar un módulo HART 

1. Seleccionar el backplane para agregar el módulo HART. 
 

 
 

2. Configuración de módulo HART, seleccionar la posición del módulo ubicado en el chasis y 
su revisión. 



Laboratorio de Comunicaciones Industriales y Sistemas SCADA   

 

 
 

3. En la ventana donde se cambia la revisión, realizar los siguientes cambios, de acuerdo con 
la imagen que se muestra a continuación: 

 
 

4. En la ventana Configuration, realizar los cambios de acuerdo con la imagen adjunta: 
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5. Asignación de una variable para el módulo HART. 
 

 
 

6. En la programación principal, añadir un bloque Move para obtener el dato del sensor.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Abrir un proyecto en FactoryTalk View Site Edition 
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1. Abrir el software FactoryTalk View Studio, luego nos aparecerá la ventana Application 
Type Selection donde se debe seleccionar View Site Edition  (Network Station).  

 

2. Aparecerá automáticamente la ventana New/Open Site Edition Application, en la 
pestaña Existing buscar la sección Application name el nombre de la aplicación que 
deseamos abrir, luego seleccionar el lenguaje que queramos que este el programa y dar 
clic en Open. 

 

 

 

 

 

 

Crear una conexión de base de datos en FactoryTalk View Site Edition 
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1. En la ventana Explorer, expandir la carpeta Connections y dar clic derecho en Databases. 
Escoger New Database.  

 

 

2. La ventana Alarm and Event Historian Properties aparecerá. En el parámetro Definition 
name, escribir el nombre del historial de las alarmas que se desea crear. 

 

3. Para obtener el servidor SQL creado en el computador, abrir SQL server configuration 
manager. En la imagen mostrada, se selecciona el servidor SQLEXPRESS. Además, se 
utilizará el rol de sysadmin (sa).   
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4. Se configura la ventana Alarm and Event Historian Properties de acuerdo con la 
siguiente imagen, luego clic en aceptar.  

 

Habilitar un historial de alarmas y eventos en FactoryTalk View Site Edition 

1. En la ventana Explorer, dar clic derecho en el servidor de Alarmas y escoger properties. 

 

2. En la pestaña Priorities and History, escoger Enable History. Luego, escoger la base de 
datos creada con anterioridad y dar clic en Aceptar.  
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Abrir una base de datos en SQL server Express Management  Studio  

1. Abrir el software SQL server Management  Studio, luego nos aparecerá la ventana 
Connect to Serve donde se debe seleccionar el nombre del servidor.  Luego, ingresar por 
medio de SQL Server authentication, utilizando el usuario sysadmin (sa) y dar clic en 
Connect.  

 

2. En la ventana Object Explorer, expandir la carpeta Databases y buscar el nombre de la 
base de datos. 
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3. Expandir la carpeta Tables y seleccionar dbo.ALLEvent. Luego, dar clic derecho y escoger 
Select Top 1000 Rows.  
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4. En la ventana derecha de Management Studio, se mostrará las primeras 1000 filas de la 
base datos asociada a las alarmas y eventos de FTV Studio Site Edition.  

 

 


